Die Schlusseltechnologie fur die Energiewende.

Der Energiewandler der Zukunft, basierend auf einem Mikrogasturbinen-Brennstoffzellen-Kreisprozess (MGT-SOFC), liefert die Losung fur die Power 270 kW
hocheffiziente Rlckverstromung. Diese erfolgt bei der MGT-SOFC mit einem elektrischen Wirkungsgrad von tber 65%. Hier sollen zum Teil Technology MGT-SOFC-Hybrid / Vertikal
bereits existierenden Teilanlagen flr den Einsatz angepasst und weitere Subsysteme mit erforderlichen Eigenschaften entwickelt werden. System Architecture Berg @ BTU
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Ein aus den entstehenden Komponenten projektiertes System kdnnte dann durch ein schnelles Ansprechverhalten (Lastsprung von 100 E-Efficiency

kW!/s bei einer 270 kW Anlage) zur Stabilisierung der Stromnetze der Zukunft einen sehr wichtigen Baustein bilden. Durch die erreichbare FC-Technology

Brennstofflexibilitat wird mit dem System ein hoher Beitrag fur die Wasserstoffwirtschaft der Zukunft geschaffen. Entry into Service
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timiert und eine Vorauslegung von Anla-
genkomponenten durchgefthrt. Durch
Vermessung von Brennstoffzellen unter
Druckaufladung bis zu 4 bar () konnte
eine Steigerung von Leistung, Effektivitat
und ein verbessertes Ansprechverhalten
der Zellen nachgewiesen werden.
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