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Einstellung und Charakterisierung von Gefügen der Legierung 
TNM-B1 zur Reduktion der Fließspannung während der Umformung 

 
Die Umformung von Titanaluminiden 

ist nach wie vor nur unter hohen 

Temperaturen und Kräften möglich. 

Der Verschleiß am Schmiedegesenk 

erfordert überdurchschnittlich oft eine 

Überarbeitung der Gravur. Zur Verbes-

serung des Umformverhaltens wurden 

im letzten Jahrzent Legierungen entwi-

ckelt in denen durch hinzulegieren von 

Niob und/oder Molybdän zusätzlich die 

β-Phase stabilisiert wird. Die komerziell 

erfolgreichste ist TNM-B1. Titanalumi-

nide sind komplexe mehrphasige Legierungen welche im gewählten Legierungsbereich meh-

rere Phasenumwandlungen durchlaufen. In der Regel sind durch Wärmebehandlungen ein-

gestellte Gefüge nur bis zu einer Grenztemperatur zeitlich stabil. Darüber hinaus können 

weitere Phasenumwandlungen statt finden. Eine davon wird weitgehend als zellulare bzw. 

perlitische Reaktion bezeichnet. Durch entsprechend gewählte Wärmebehandlungsparame-

ter lässt sich der Grad und die Art dieser Reaktion beeinflussen. 

 

Im Rahmen dieser Arbeit sollen durch die Wahl bestimmter Wärmebehandlungsparameter 

ein möglichst weiches Gefüge eingstellt werden. Dadurch soll erreicht werden, dass die be-

nötigten Fließspannungen bei der Umformung gesenkt werden können. Dafür notwenig sind 

folgende Schritte: 

 

 Wahl der Wärmebehandlungsparameter 

 Durchführung der Wärmebehandlungen 

 Probenpräparation 

 Anfertigung von Gefügeaufnahmen 

 Bestimmung der Phasenanteile 

 Bestimmung der Gefügeanteile 

 Makrohärteprüfung 

 Mikrohärteprüfung der einzelnen Gefügebestandteile 
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