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Strategie 1:Auftragen und 

anschließendes Umformhärten

oder

Umformen
Auftragen

Bearbeiten

Auftragen
Bearbeiten

Umformen

Strategie 2:Umformen und Auftragen 

und anschließendes Härten

Ausgangswerkstoff (45-90 µm) (REM)

Einzelspur (1D)

Einzelspur auf Substrat Mehrlagige Auftragsschicht

Vorgehensweise Parameterermittlung zum Auftragen

 Auftragen von Einzelspuren und einlagigen Flächen

 Identifikation geeigneter Auftragsparameter

 Adaption für mehrlagige Schichten und Bauteile

Flächenhafte Härtemessung an Auftragsschicht und Substrat 

Herstellung von Funktionselementen und Bauteilen

 Metallografische Untersuchungen

 Härtemessungen

 Bestimmung der Festigkeiten unter 

statischen, dynamischen und 

schwingenden Beanspruchungen

 µ-CT-Aufnahmen (Porosität) 

 Validierung der Eigenschaften 

fertig bearbeiteter Bauteile

 Forschung und Entwicklung

von Auftragsprozessen 

 Bearbeitung von 

Industrieaufträgen

 NormungVerstärkung des Lasteinleitungsbereiches

z. B. für Federbeindom
Mögliches Einsatzbeispiel: 

Ersatz der dargestellten Schweißpatches
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