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Thema: Untersuchung der HeiBrissfaktoren in WAAM-gefertigten Wandstrukturen aus Inconel 718

Heildrisse sind eins der haufig auftretenden Probleme bei
der schweiltechnischen Verarbeitung von Hochentropie
Legierungen. Zwecks Entwicklung eines schnellen
additiven  Fertigungsverfahren (Wire Arc Additive
Manufacturing - WAAM) fur Wandstrukturen aus
nickelbasierter Superlegierung Inconel 718 st ihre
Heildrissanfalligkeit in Abhangigkeit von verschiedenen
Prozessparametern (wie z. B. Schweil- und
Drahtvorschubgeschwindigkeit,
Zwischenlagentemperatur  etc.) experimentell und
numerisch zu untersuchen.

Thermografieaufnahme des additiven
Schwerpunkte der Arbeit: Fertigungsprozesses

* Literaturrecherche zum Kenntnisstand bezlglich der Heildrissigkeit bei der
additiven Fertigung

Ansprechpartner:
* Experimentelle Versuchsplanung zur Kalibrierung der zu entwickelnden
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* Versuchsdurchfihrung (WAAM-Probenfertigung) mit  Erfassung  der
prozessbezogenen Daten (Thermografie, Hochgeschwindigkeitsaufnahmen
etc.)

* Metallografische Probenanalyse sowie deren Auswertung Beginn der Arbeit: sofort

* Entwicklung und Validierung der FEM-Simulationen
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