ZERS PANENDE FERTI GUNG 8 I AUFSPANNEN & 5-ACHS OBERFLACHEN- PRUFEN &

USRICHTEN BEARBEITEN ARBEITUN LIFIZIER

PRAZISE. FLEXIBEL. HOCHSTE OBERFLACHENQUALITAT.
PROZESSSTABIL

KOMPLEXE EFFIZIENT VIELSEITIG
GEOMETRIEN

KOSTENEFFIZIENT

Prazisionsfertigung
Zerspanende Fertigung komplexer Geometrien

HINTERGRUND MEHRWERT
Die Zerspanung ist ein zentraler = Digitale ProzessUberwachung und
Prozess zur Endbearbeitung hochbe- Datenerfassung in Echtzeit

anspruchter Bauteile, insbesondere
wenn hochste Anforderungen an
Oberflachengiite und geometrische

= Hochdynamische 5-Achs-Bearbeitung
komplexer Geometrien

Toleranzen erfdllt werden mussen. = Mehrseitige Komplettbearbeitung in
Neben der klassischen Zerspanung einer Aufspannung

wird sie auch in hybriden Prozess-

ketten eingesetzt, etwa mit additiver * Reduzierung von Rist- und
Fertigung oder zur Nachbearbeitung Nebenzeiten

von Guss- und Schmiedeteilen. Fra- = Hohe MaBhaltigkeit und

sen und Drehen sind entscheidend
flr funktionskritische Flachen, Dicht-
stellen und Passungen. Moderne 5-
Achs-Bearbeitung ermoglicht zudem
hochkomplexe Geometrien.

TECHNOLOGIE

Am chesco kommen hochdynami-
sche 5-Achs-Bearbeitungszentren der
CHIRON Group zum Einsatz. Sie
ermoglichen die prazise Mehrseiten-
bearbeitung komplexer Geometrien
sowie Drehoperationen an grofien
Bauteilen. Unterstiitzt wird die Ferti-
gung durch digital vernetzte Maschi-
nen mit Prozesssimulation, Kollisions-
kontrolle und kontinuierlicher Uber-
wachung. Alle Prozessdaten werden
erfasst und zur Analyse sowie Opti-
mierung der Fertigungsprozesse ge-
nutzt.

Oberflachenqualitat
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